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Acg. to the Standard DIN EN 22553, all fillet welds are indicated "a”
Alte Kehinghte sind nach DIN EN 22553 mit dem Mafi “a" angegeben
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Atle Eckabschnitte 10x10mm. I
Zuerst L3ngsnahf ohne Unter- {
brechung durchschweiflen, i
danach Beulsteifen bzw.
Rippen umschweiflen.
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Al corner sections 10x10mm,
firstly wetd longiFudinal continuous,
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I ThyssenKrupp Fardartechnik GmbH i

weld without break, then weld around -
stiffeners and/or ribs.
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